1.2842 90MnCrVS8

Kimyasal Bilesimi :
C Si Mn P S Cr '
En az % 0.85 0.10 1.80 0.20 0.05

En fazla % 0.95 0.40 2.20 0.030 0.030 0.50 0.20

Malzeme Kodu :

DIN ASTM JIS GOST
1.2842 02 - 9G2F
90MnCrvs8s

Ozellikleri :

Yadgda sertlesebilen ve yiiksek sertlik alabilen, orta alasimli, oldukga iyi tokluga, asinma direncine ve kesme yetenegine
sahip, kolay isil islem yapilabilen ve islenebilen, isil islem esnasinda orta derecede boyutsal kararlilik gosteren, kesici ke-
narlardan parca kopmama ve dayanma giiciine sahip soguk is takim geligidir.

Kullanim Alanlarn :

Genel kullanim amagh kalinligi 6 mm'ye kadar her tiirlii soguk sac kesme ve kabartma kaliplari, soguk sekillendirme ve
zimbalama kaliplari, matkaplar, kilavuzlar, raybalar, 6lgii aletleri, mastarlar, paftalar, ahsap, kagit, seliiloz, metal ve plastik
kesme makinelerinin kesici bigaklari, dis agma takimlari, itici pimler, agac isleme takimlari, derin gekme takimlari, dairesel
bigaklar, plastik ve kauguk kaliplari.

Fiziksel Ozellikleri : Menevisleme Diyagrami
Ozgiil agirhigi : 20 °C'de 7,85 kg/dm? 4
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Yumusatma tavlamasi : 680 - 720 °C | 790°C/Yag
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Tavlama sonrasi sertlik : En fazla 220 HB 0 100 200 300 400 500 600 700 800
Menevisleme sicakligi, °C
Gerilim giderme tavlamasi : Yaklasik olarak 650 °C
Sicak sekil verme : 1050 - 850 °C
Sertlestirme 1 790 - 820 °C
Sertlestirme ortami : Yag, sicak banyo (220 - 250 °C) en fazla 20 mm kalinhiga kadar

Sertlestirme sonrasi sertlik : 63 - 65 HRC

Menevisleme sonrasi sertlik :

100 °C 200 °C 300 °C 400 °C
64 HRC 62 HRC 57 HRC 50 HRC




