Kimyasal Bilesimi :
(o Si Mn P S cr Mo v w Co
En az % 0.87 3.80 470 1.70 5.90 4.50

En fazla % 0.95 0.45 0.40 0.030 0.030 4.50 5.20 2.10 6.70 5.00

Malzeme Kodu :

DIN ASTM JI1s GOST
1.3243 M35 SKH55 R6M5K5
HS6-5-2-5

Ozellikleri :

1.3343 HS6-5-2C’'nin alasimina ilave olarak %S5 kobalt elementi iceren, iyi tokluga, yiiksek asinma direncine, miitkemmel
kesme yetenegine ve kesici kenarlardan parca kopmama o6zelligine sahip, derinlemesine sertlesebilen, yiiksek sicakliklarda
sertligini kaybetmeyen, ince taneli ve ince karbiir boyutlu yiiksek hiz geligidir.

Kullanim Alanlarn :

Her tiirlii kesici takimlar, torna ve planya kesici takimlari, agag isleme takimlari, soguk isleme ve sekillendirme takimlari,
deliciler, zimbalar, matkap uglari, freze bigaklari, kilavuzlar, raybalar, bosaltma tiglari, paftalar, daire testereler, azdirma
frezeleri, profil kesme takimlari, en yiiksek gerilimli helezon matkaplari, vida, civata, somun gibi baglanti elemanlarinin iire-
tim takimlari ve yiiksek asinma direnci gostermesi gerektiren makina pargalari.

Fiziksel Ozellikleri : Menevisleme Diyagrami
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Isil Islemi : ‘ad :: Isil islem :
Yumusatma tavlamasi : 770 - 840 °C | 1210°C/Yag
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Tavlama sonrasi sertlik : En fazla 280 HB 0 50300 400 500 600 700

Menevisleme sicakligi, °C
Gerilim giderme tavilamasi : 600 - 650 °C

Sicak sekil verme : 1100 - 900 °C

Sertlestirme :1190 - 1230 °C

Sertlestirme ortami : Yag, sicak banyo, vakum (500 - 550 °C)
Menevisleme : 550 - 580 °C

Menevisleme sonrasi sertlik : 64 - 66 HRC




